Tech

INFO

Tampa® Tex TPX auf nichttextilen Bedruckstoffen

Tampa® Tex TPX wurde urspriinglich fir den Druck
auf Textilien entwickelt, z. B. von Gréf3enangaben,
Woaschanleitungen oder Logos. Wie sich gezeigt hat,
eignet sich Tampa® Tex TPX fiir eine Vielzahl anderer,
nichttextiler Substrate.

Hier ist bei der Verwendung von Hilfsmitteln zu unter-
scheiden, ob es sich um eine sensible Anwendung
(z. B. Babyartikel) handelt oder nicht. Im Technischen
Datenblatt der TPX wird speziell auf die hierfir geei-
gneten Hilfsmittel hingewiesen.
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Holz lackiert
Holz unlackiert

Lackierte Untergriinde
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Testbedingungen:

e Getestet wurden die Farbténe TPX 970 / TPX 980

e Harterzugabe: 20 % Hérter H 2

e Verdiinnerzugabe: 15 % TPV 2

e Geeignete Vorbehandlungsmethoden s. Tabelle,
optimale Haftungsergebnisse ergeben sich mit einer
Oberfléchenspannung von mindestens 42 N/m

® = geeignete Vorbehandlungsmethode
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mit PLR T Corona Primer P2
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Technical Hotline: Tel.: +49 7141 691140, technical.hotline@marabu.de
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