SLOPE PROFILE m
e

Leicht, stabil und haltbar

Die nachfolgende Zeichnung zeigt welche unglaublichen Krafte auf einen Rahmen einwirken,
wenn ein Gewebe mit pneumatischen Spannklammern auf dem Rahmen verspannt wird.
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Do

1) Schweilltechnik

Es ist erforderlich, dass die Ecken der Rahmen durchgeschweil3t werden und nicht nur ein
Auftragschweifden stattfindet (WIG) Schmelzschweifdtechnik.

2) Profil

Um hochste Festigkeit bei gleichem Gewicht zu erzielen, ist es erforderlich eine Profiloptimierung
vorzunehmen. Mit insgesamt 16 Slope-Profilen und 15 weiteren extra fir den Siebdruck optimierten
Profilen hat Hurtz ein lickenloses Angebot fir jede Anforderung im Siebdruck. Die Profile wurden
speziell fir hochste Gewebsespannungen, wie sie beispielsweise beim Einsatz von CTS notwendig
sind, entwickelt. Deformationen des Rahmens, die das Druckergebnis negativ beeinflussen kénnen,
werden so eliminiert.

Trotz ihrer Stabilitdt sind Rahmen mit Slope-Profilen einfach zu handhaben, da bei der Entwicklung
auf geringstes Gewicht bei héchster Festigkeit geachtet wurde. Zudem wird die Reinigung der
Rahmen durch die schragen Rahmeninnenseiten einfacher und sicher. In Waschmaschinen ist das
Verschleppen von Reinigungsmitteln kaum noch mdglich.
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