Technisches Datenblatt

Ultra Form UVFM

UV-hartende Siebdruckfarbe fir PVC-
Selbstklebefolien, Hart-PVC, Acrylglas, Po-
lystyrol, Polycarbonat, PETG, vorbehandel-
tes PP, Papier und Karton

Glénzend, elastisch und flexibel, tiefziehfa-
hig, hochwertig pigmentiert, druckfertig,
sehr gute Detailwiedergabe

Einsatzbereich

Bedruckstoffe

Ultra Form UVFM eignet sich fiir folgende Be-
druckstoffe:

e Selbstklebefolie aus PVC
e Hart-PVC

e Acrylglas (PMMA)

e Polystyrol (PS), ABS

e Polycarbonat (PC)

e PETG
e vorbehandeltes Polypropylen (PP), auch
Hohlkammermaterial

e Papier und Karton

Da die genannten Bedruckstoffe auch innerhalb
einer Sorte Unterschiede hinsichtlich ihrer Be-
druckbarkeit aufweisen konnen, sind geeignete
Vorversuche beziiglich des vorgesehenen Ein-
satzzweckes unerlisslich.

Anwendungsgebiete

UVEM eignet sich fiir hochwertige Druckaufga-
ben wie Displays, Aufsteller, verformte Artikel
und vieles mehr.

Eigenschaften

Alle Ultra Form UVEM Strichfarben (auch

Deckweifd 170) sind glinzend eingestellt, alle
Rasterténe sind transparent und seidenglin-
zend. Der gedruckte Farbfilm ist sehr elastisch,
flexibel und sehr gut verformbar. Auch fiir die
anschliefSende Weiterverarbeitung wie Stan-
zen, Schneiden, Prigen und Rillen ist die

UVEM sehr gut geeignet.

Einschrinkungen zeigt die UVFM dann, wenn
doppelseitig oder einseitig bedruckte Druckbo-
gen mit hohem Farbauftrag direkt in den Stapel
laufen. Hier kann es bei zu hohen Materialtem-
peraturen im Stapel oder generellen schlechten
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Hirtungsbedingungen zu Farbverblockungen
kommen. Daher sind geeignete Vorversuche
immer unerldsslich.

Wird vollflichig tiberlackiert und/ oder mehr-
schichtig Raster gedruckt, so sind Vorversuche
hinsichtlich Verblockung ebenfalls notwendig.
Beim Druck hinter Acryl plus anschliefdender
thermischer Verformung muss auf die vollfli-
chige Uberlackierung mit UVFM 904 oder 910
verzichtet werden, da der transparente Lack un-
ter Temperatureinfluss (z. B. 170 °C) an der

Werkzeugform festkleben kann. Falls eine

Uberlackierung notwendig ist, dann kann der
l6semittelhaltige Lack Libra Speed LIS 910 zum
Einsatz kommen (bitte geeignete Vorversuche

durchfiihren).

Farbeinstellung

Die Farbe muss vor Druckbeginn und ggf. wih-
rend der Produktion homogen aufgeriihrt wer-
den.

Trocknung

Ein UV-Trockner mit zwei Mitteldruck-Queck-
silber-Strahlern (Leistung 80-120 W /cm) hir-
tet die UVFM bei einer Bandgeschwindigkeit
von 15-25 m/min. aus.

Generell ist die Hirtungsgeschwindigkeit der
Farbe abhingig von der Bauart des UV-Trock-
ners (Reflektoren), der Anzahl, Alter und Leis-
tung der UV-Lampen, der gedruckten Farb-
schichtstirke, des Farbtons, des eingesetzten
Bedruckstoffes sowie der Druckgeschwindig-
keit.

Ultra Form UVFM hirtet innerhalb von 24 Std.
nach. In diesem Zeitraum verbessern sich noch
die Bestindigkeiten und die Farbhaftung zum
Untergrund. Nach Abkiihlung des Bedruckstof-
fes auf Raumtemperatur muss der Farbfilm ei-
nen Gitterschnitt-Test bestehen.
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Lichtechtheit

Fiir die Herstellung der Ultra Form UVFM wer-
den nur hochlichtechte Pigmente eingesetzt.

Die UVEM eignet sich somit fiir mittelfristige
Anwendung im Auflenbereich (bis zu 3 Jahre),
bezogen auf das gemifligte mitteleuropiische

Klima und bei vertikaler Platzierung der Dru-
cke.

Beanspruchbarkeit

Nach ordnungsgemifSer Durchhirtung ist der

Farbfilm ausgezeichnet wisch-, kratz-, block-
und haftfest. Die chemischen Bestindigkeiten
der UVFM sind aufgrund der sehr flexiblen

Farbeinstellung eher gering.

Sortiment
Basistone

922 Hellgelb

924 Mittelgelb

926 Orange

932 Scharlachrot
934 Karminrot

936 Magenta

950 Violett

952 Ultramarinblau
956 Brillantblau
960 Blaugriin

962 Grasgriin

970 Weifd

980 Schwarz
Raster Standard

425 Euro-Gelb

435 Euro-Rot

455 Euro-Blau

485 Euro-Schwarz
Hochdeckende Farbtone
170 Deckweif

180 Deckschwarz
Weitere Produkte

409 Transparentmasse
904 Spezialbinder
910 Drucklack

Simtliche Farbtone sind untereinander beliebig
mischbar. Ein Vermischen mit anderen Farbsor-
ten und anderen Hilfsmitteln muss unterblei-
ben, um die speziellen Eigenschaften dieser
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Farbe beizubehalten.

Alle Basistone sind im Marabu-ColorFormula-
tor (MCF) gespeichert. Sie bilden die Grundla-
ge fiir die Berechnung von individuellen Misch-
rezepturen, wie auch fiir Farbmischungen nach
den Farbsystemen HKS®, PANTONE® und

RAL®. Die Rezepturen sind in der Software

Marabu-ColorManager gespeichert und abruf-
bar.

Aufgrund eines vorhersehbaren direkten
Mundkontakts kénnen wir den Druck auf Spiel-
zeuge nicht empfehlen, da das Vorhandensein
von Restmonomeren und Abbauprodukten der
Photoinitiatoren auch bei ausreichender Durch-
hirtung nicht ausgeschlossen werden kann.

Metallics

Die folgenden Metallics sind mit UVFM ver-
triglich und eignen sich in dem angegebenen
Mischungsverhiltnis fiir anschliefSende Tief-
zieh- und Verformarbeiten. Vorversuche sind
zwingend notwendig.

Metallic Pasten

S191 Silber 15-25%
S192 Reichbleichgold 15-25%
S193 Reichgold 15-25%
Metallic Pulver

S181 Aluminium 12,5%
S$182 Reichbleichgold 20%
S183 Reichgold 20%
S184 Bleichgold 20%
S186 Kupfer 25%
S190 Aluminium, wischfest 17%

Diese Metallics werden mit UVFM 904 ange-
setzt, wobei die empfohlene Zugabemenge fiir
die jeweilige Anwendung individuell angepasst
werden kann. Da Mischungen mit Metallics
nicht lagerstabil sind, sollten generell nur Men-
gen angesetzt werden, die innerhalb von 8 h
verarbeitet werden koénnen. Aufgrund ihrer
chemischen Struktur haben Mischungen mit
Bleichgold S 184 und Kupfer S 186 eine verrin-
gerte Verarbeitungszeit von 4 h. Bei Metallic
Pasten kann mit feinerem Gewebe gearbeitet
werden, z.B. 140-31 bis 150-31. Aufgrund der
grofleren Korngrofle empfehlen wir fiir Metal-
lic Pulver grobere Gewebe, z.B. 100-40. Farbto-
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ne aus Metallic Pulvern haben immer einen
stirkeren Trockenabrieb, der nur durch geeigne-
te Uberlackierung reduziert werden kann.

Alle Metallic Farbtone sind in der "Siebdruck
Metallics" Farbkarte abgebildet.

Hilfsmittel

uvv e Verdiinner 1-5%
UV-VM Verlaufmittel 0-0,5%
UR 3 Reiniger (Flpkt. 42°C)

UR 4 Reiniger (Flpkt. 52°C)

URS Reiniger (Flpkt. 72°C)

Die Zugabe von Verdiinner senkt bei Bedarf die
Farbviskositit. Eine zu hohe Verdiinnerzugabe
kann die Hirtungsgeschwindigkeit verschlech-
tern und die Oberflichenhirte des gedruckten
Farbfilms reduzieren. Der Verdiinner wird bei
der UV-Hirtung im Farbfilm chemisch gebun-
den und kann den Eigengeruch des gedruckten
und gehirteten Farbfilms leicht verindern.

Das Verlaufmittel UV-VM hilft bei der Beseiti-
gung von Verlaufsstorungen, die durch Riick-
stinde auf der Bedruckstoffoberseite oder fal-
sche Maschineneinstellungen auftreten kon-
nen. Eine hohere Dosierung kann die Farbhaf-
tung im Uberdruck vermindern. UV-VM muss
homogen eingeriihrt werden.

Die Reiniger UR 3 und UR 4 werden zur manu-
ellen Reinigung der Arbeitsgerite empfohlen.
Reiniger UR 5 wird zur manuellen oder ma-
schinellen Reinigung der Arbeitsgerite emp-

fohlen.

Druckparameter

Die Gewebeauswahl ist abhingig von den

Druckbedingungen, der gewdtnschten Hart-
ungsgeschwindigkeit und Ergiebigkeit sowie

dem verlangten Deckvermdgen. Generell kon-
nen alle Gewebefeinheiten von 140-31 bis

165-27 zum Einsatz kommen.

Entscheidend im Rasterdruck mit UV-hirten-
den Farben ist die Kontrolle und Reduzierung
des gedruckten Farbfilms. Hierzu empfehlen
wir Gewebefeinheiten zwischen 150-27 bis
165-31 Fiden (1:1 Bindung). Weiterhin wich-
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tig ist eine gleichmiflige Gewebespannung auf
allen eingesetzten Sieben (> 16N).

Fir UV-Farben konnen alle marktiiblichen Ka-
pillarfilme (15-20 pm) oder 16semittelbestin-
digen Kopierschichten bzw. Kombischablonen
zum Einsatz kommen.

Lagerstabilitét

Die Lagerstabilitit ist stark abhingig von der

Rezeptur/Reaktivitit des Farbsystems sowie

der Hohe der Lagertemperatur. Sie betragt 2,5
Jahre fiir eine original verschlossene Farbdose
im dunklen und auf 15-25 °C temperierten La-
gerraum. Bei gednderten Bedingungen, speziell
hoheren Lagertemperaturen, reduziert sich die
Lagerstabilitit. In solchen Fillen erlischt die

Gewihrleistung durch Marabu.

Hinweis

Unsere anwendungstechnische Beratung in

Wort, Schrift und durch Versuche entspricht
dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und
soll iiber unsere Produkte und deren Anwen-
dungsmoglichkeiten informieren. Sie hat somit
nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften
der Produkte oder deren Eignung fiir einen kon-
kreten Einsatzzweck zuzusichern und befreit
Sie deshalb nicht von der eigenen Priifung der
von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung
fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Vorgenannte Angaben basieren auf unseren Er-
fahrungswerten und sind nicht in Spezifikatio-
nen zu iibernehmen.

Die Auswahl und Priifung der Farbe fiir einen
konkreten Einsatzzweck liegen ausschlieSlich
in Threm Verantwortungsbereich. Sollte den-
noch eine Haftung in Frage kommen, so ist die-
se fiir alle Schiden, die nicht auf Vorsatz oder
grober Fahrlissigkeit beruhen, auf den Wert
der von uns gelieferten und von Thnen einge-
setzten Ware begrenzt.

Kennzeichnung

Fir die Farbsorte Ultra Form UVFM und ihre
Hilfsmittel liegen aktuelle Sicherheitsdaten-
blatter nach EG-Verordnung 1907 /2006 vor,
die uber alle sicherheitsrelevanten Daten infor-
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mieren, einschl. der Kennzeichnung gemifs
EG-Verordnung 1272/2008 (CLP-Verord-
nung). Die Kennzeichnung ist ebenfalls den je-
weiligen Etiketten zu entnehmen.

Sicherheitsregeln fiir UV-Druckfarben
UV-Farben beinhalten hautreizende Stoffe, da-
her empfehlen wir einen sorgfiltigen Umgang
mit allen UV-hirtenden Druckfarben und de-
ren Hilfsmitteln. Farbverschmutzte Hautparti-
en missen sofort mit Wasser und Seife gerei-
nigt werden.

Beachten Sie die Hinweise auf den Etiketten
und in den Sicherheitsdatenblittern. Zusitzli-
che Informationen gibt die Broschiire “UV-
Trocknung” von der Berufsgenossenschaft fiir
Druck und Papier.
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